On veut réaliser, en finition, le surfacage de F1 et le percage de D1
sur la piéce représentée ci-contre. On ne s'intéresser qu'au seul codt
de I'opérateur durant cet usinage.

Données :
> Codt de I'opérateur : 5 DH/h

> Opération de surfacage :
Vc =35 m/min ;
.e=e’=5mm;
.f; = 0,08 mm/tr/dent :
.a=2mm;
.Z=5dents;
. Outil : Fraise @40 mm.

> Qpération de percage :

V¢ =24 m/min ;
.e=e’=3mm;
f=0,3 mm/tr ;

. Outil : Foret 10 mm (a 120°).
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